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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Vorrichtung zum Festspannen einer Druckplatte oder dergleichen auf einem Zylinder einer 
Rotationsdruckmaschine 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Festspannen 
des Randbereichs einer Druckplatte eines Gummituchs oder 
dergleichen an einem Zylinder einer Rotationsdruckmaschi- 
ne mit einer in einer Ausnehmung des Zylinders befindlichen 
Walzenanordnung, bei der durch Walzendrehung das Fest> 
spannen der Druckplatte vorgenommen wird. Sie zeichnet 
sich dadurch aus, daft die Walzenanordnung (6) zwei 
parallele, drehbare, zuetnander derart beabstandete Walzen 
(7, 8) aufweist. da& sie aufgrund ihrer Drehung im zwischen 
sich gebildeten Walzenspalt (9) die Druckplatte (5) einzlehen 
und dort zwischen ihren Mantelwanden klemmend aufneh* 
men. 
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Beschreibung sich. daB die gesamie Druckplatle beim Einspannvor- 

gang relativ zur Zylindermantelfl&che des Druckzylin* 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fest- ders verlagert wird. wcnn aufgrund unterschledlicher 

spannen des Randbereichs einer Druckplatle, eines Einfiihrtiefen der Randbereiche der eine Randbercich 

Gummituchs oder dergleichen an eincm Zylinder einer 5 bereits fesigezogen ist. wahrend der andere Randbe- 

Rotationsdruckmaschine, mit einer in einer Ausneh- reich noch keinen straffen. sondem einen "schlaufenfdr- 

mung des Zylinders befindlichen Walzenanordnung, bei migen" Verlauf aufweist. Zum Abbau dieser Schlaufe 

der durch Walzendrehung das Festspannen der Druck- wird sich die gesamte Druckpiatte auf dem Druckplat- 

platte vorgenommen wird. tenzylinder verlagem. Dies fOhrt zu einer mangelnden 

Aus dem US-Patent 48 70 901 ist eine Vorrichtung 10 Passergenauigkeit. Aufgrund des Einfiihrens beider 

der eingangs genannten Art bekannt, die fur jeden Randbereiche der Druckpiatte zwischen das Walzen- 

Randbereich der Druckform eine mit Radialschlitz ver- paar ist eine automatische Zufuhrung und Spannung der 

sehene Waize aufweist Die Walzen befinden sich in Druckpiatte am Zylinder nicht moglich. 

einer Ausnehmung des Plattenzylinders einer Rota- Der Erfindung liegtdaher die Aufgabezugrunde, eine 

tionsdruckmaschine. Zum Festspannen der Druckpiatte 15 Vorrichtung zum Festspannen des Randbereichs einer 

wird diese mit ihrem entsprechenden Randbereich in Druckpiatte. eines Gummituches oder dergleichen zu 

den Radialschlitz der zugehorigenWalzeeingefuhrt und schaffen, die bei einfacher Konstruktion ein sicheres 

dann die Walze derart verdrehi, daB die Druckpiatte Festklemmen aller Arten von Druckplatten ermoglicht 

scharfkantig an der zwischen Radialspaltwandung und Oberdies soli bevorzugt auch ein automatisches Fest- 

Mantelfl&che der Walze gebildeten Kante abgeknickt 20 spannen durchgeftihrt werden kdnnen. 

wird Um einem Herausrutschen des Randbereichs aus Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 

dem Radialschlitz entgegenzuwirken, ist der Randbe- daB die Walzenanordnung zwei parallele, drehbare. zu> 

reich der Druckpiatte vorzugsweise mit einer Verstei- einander derart beabstandete Walzen aufweist, daB sie 

fungsauflage versehcn. Die weitere. zweiic Walze dient aufgrund ihrer Drehung im zwischen sich gebildeten 

dem Einspannen des anderen Randbereichs der Druck- 2s Walzenspalt die Druckpiatte einziehen und dort zwi- 

platte. schen ihren Mantelwanden klemmend aufnehmen. Er- 

Ferner sind Spannvorrichtungen fiir Druckplatten be- findungsgemaB wird die Druckpiatte mit ihren einen, 
kanni, die federbeaufschlagte Spannklappen aufweisen, entsprechenden Randbereich somit zwischen den Man- 
Die Klemmkraftderartiger Vorrichtungen reichtjedoch telwanden der beiden Walzen eingeklemmt. Fiir den 
nicht fur alle Arten von Druckplatten aus. Zum Beispiel 30 Festspannvorgang nehmen die Walzen zunachst ihre 
kann bei dicken, steifen, die Druckplatten bildenden Fo- Einzugposiiion ein, die durch eine bestimmte Walzen- 
lien nicht der fOr ein einwandfreies Klemmen erforderli- winkelstellung gekennzeichnet ist. Der Walzenzwickel 
che fCnick in der Folic geformt werden. Derartige Fo- reicht in der Regel als Anschlag fur eine sichere, exakte 
lien mussen gelocht und auf Hakenschienen beziehungs- Positionierung der Platte aus. Der Rand der Druckplat- 
weiseStiftleistenaufgehangt werden. Tretenungunstige 35 te wird zum Walzenspalt gefiihrt Durch gegenlaufige 
Druck- und/oder Abwalzverhsiltnisse des Piattenzylin- Drehung nehmen die beiden Walzen den entsprechen- 
ders auf, so kommt es zum EinrelBen der Lochung. Ge- den Randbereich der Druckpiatte klemmend zwischen 
lochte Folien haben Uberdies den Nachteil, daB eine sich auf. DabeistQtzt sich die eine Walze mit ihrer Man- 
automatische ZufOhrung zum Plattenzylinder nicht telwand an der Oberseite und die andere Walze mit 
moglich ist Das Vorstehende macht deutlich, daB fOr 40 ihrer Mantelwand an der Unterseite des Randbereichs 
alle auftretenden Druckplattenarten zwei unterschiedli- der Druckpiatte ab. Die Walzen drehen sich bis in ihre 
che Systeme angeboten werden mussen. Dies ist nach- Klemmposition. Soil - zum Beispiel nach Ausfuhrung 
teilig. eines Druckauftrags — die Druckpiatte von dem Plat- 

Ferner sind Festspannvorrichtungen bekannt bei de- tenzylinder genommen werden, so werden die Walzen 

nen die Druckpiatte zwischen zwei Schienen durch Ver- 45 gegensinnig derart verdreht, daB sie den Randbereich 

drehen von Spannexzentern eingeklemmt werden. Auch der Druckpiatte aus ihrem Walzenspalt herausbefdr- 

bei dieser bekannten Ausgestaltung ist eine automati- dern. Ist die Druckpiatte freigegeben, so kann sie abge- 

sche Klemmung nicht mdglich. Ferner kann die Druck- fQhrt werden. Die Walzen nehmen anschlieBend wieder 

platte nur bei stillstehender Maschine aufgelegt werden, ihre Einzugposition ein, so daB eine neue Druckpiatte 

was hohe Rustzeiten erfordert. Fur den Spannvorgang 50 zugefuhrt werden kann. Die beschriebenen Vorgange 

wird auBerdem ein Werkzeug (MaulschlQssel) bendtigt. kdnnen manuell oder auch vollautomatisch durchge- 

Liegt nur eine ungenugende Spannung vor oder stellt fuhrt werden. 

sich ein sehr starker Zug auf die Druckpiatte ein, so ist Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgese- 

es trotz Aufrauhung der unteren Spannleiste mdglich. hen, daB die GroBe des Walzenspalts derart auf die 

daB die Druckpiatte aus der Klemmung herausrutscht 55 Dicke der Druckpiatte abgestimmt ist daB die Walzen 

Aus der japanischen Patentanmeldung 63-71 316 ist mit elastischer Walzenverformung die Druckpiatte mit 

eine gattungsfremde Vorrichtung zum Festspannen ei- plastischer oder elastischer Druckplattenverformung 

ner Druckpiatte an einem Zylinder bekannt Diese weist aufnehmen. Hierdurch ist ein extrem beiastbarer Sitz 

eine Walzenanordnung mit zwei parallel zueinander an- des Druckplattenrandes zwischen den Walzen erzielbar, 

geordnelen Walzen auf. Im Gegensatz zum Gegenstand eo der ein ungewolltes Herausrutschen aus der Klemmpo- 

der Erfindung wird jedoch von dem Walzenpaar nicht sition verhindert Die Gr6Be des Walzenspalts ISBt sich 

nur ein Randbereich der Druckpiatte, sondern beide der jeweils verwendeten Druckplattenart anpassen; 

Randbereiche, also der Anfang und das Ende, der hierzu ist eine entsprechendeVerstelleinrichtungvorge- 

Druckplatte erfaBt Die Klemmung erfolgt nicht mit den sehen. 

Walzen direkt sondern mittels an den Walzen federnd 65 Nach einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel der 

gelagerter Klemmleisten. Dies fOhrt zu einem relativ Erfindung ist vorgesehen, daB zumindest eine der Wal- 

komplizierten Aufbau. Oberdies bringt das gleichzeitige zen relativ zur anderen Walze derart etastisch nachgie- 

Einziehen der beiden Randbereiche der Druckpiatte mit big gelagert ist daB die gesamte oder zumindest einen 
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Anteil der den enisprechenden Randbereich beaufschla- 
genden Klemmkraft durch das Nachgeben der Lage- 
ning aufgebracht wird. Die nachgiebige Lagerung stellt 
dann nur einen Anteil an der Klemmkraft zur Verfti- 
gung, wenn der tibrige Anteil aus elastische Walzenver- s 
formung und/oder elastischer Druckplattenverformung 
resultiert Sofern eine elastische Walzenverformung 
und/oder eine elastische Druckplattenverformung ver> 
nachl^ssigbar ist, wird die Klemmkraft ausschlieBlich 
durch die Nachgiebigkeit der Lagerung erzielt. Die ela- io 
stische Nachgiebigkeit kann vorzugsweise mittels einer 
Federanordnung bewirkt werden, 

Insbesondere kann vorgesehen sein, daB zumindest 
eine der Walzen an Lagerbocken drehbar gelageri ist, 
wobei die Lagerbdcke zum Aufbringen der Klemmkraft 15 
elastisch nachgiebig befestigt sind. Diese Befestigung 
kann entweder direkt an dem entsprechenden Zylinder 
vorgesehen sein oder unter Zwischenschaltung von La- 
gerbdcken, die die andere Walze tragen. Die letztge- 
nannten Lagerbdcke sind dann starr an dem Zylinder 20 
befestigt wahrend die erstgenannten Lagerbdcke an 
entsprechenden Befestigungszonen der anderen Lager- 
bdcke elastisch nachgiebig lagern. 

Vorteilhaft ist es, wenn die Drehung der Walzen mit 
einem Walzenantrieb erfolgL Insbesondere sind die 2s 
Walzen iiberden Walzenantrieb derart miteinander ge- 
koppelt, dafi sie sich gegenl^ufig zueinander drehen. Es 
ist jedoch auch moglich, daB nur eine der Walzen von 
dem Walzenantrieb angetrieben wird und daB die ande- 
re Walze frei drehbar gelagert ist. 30 

Nach einem weiteren AusfUhrungsbeispiel der Erfin- 
dung weist zumindest eine der Walzen mindestens einen 
Auswurffinger auf. der bei einer aus der Klemmposition 
tiber die Einzugposition hinaus erfolgenden Drehung 
bis in eine Auswurfposition den Randbereich der 35 
Druckplatte iiber die Mantetfl^che des Zylinders zum 
vorzugsweise automatischen Auswerfen hebt. Der Aus- 
wurffinger verhindert insbesondere, daB eine sich durch 
den Einzug in die Ausnehmungdes Plattenzylinders ver- 
ursachte Abwinklung der Druckplatte bei dem Auswer- 40 
fen hinter eine der Ausnehmungswandungen hakt 

FQr ein besonders festes Einspannen der Druckplatte 
weisen die Walzen Walzenprofile auf, wobei die eine 
Walze mindestens einen Vorsprung und die andere Wal- 
ze mindestens eine den Vorsprung derart aufnehmende 45 
Vertiefung aufwelst. daB in der Klemmposition der 
Druckplatte eine Abwinklung eingeprSgt wird. Diese 
Abwinklung der Druckplatte verhindert ein Verrut- 
schen im beziehungsweise ein Herausrutschen aus dem 
Walzenspalt so 

Die Profile der Walzen sind — im Querschnitt be- 
trachtet — derart ausgebildet, daB in der Klemmposi- 
tion eine Obertotpunkt-Stellung vorliegL Dies bedeutet, 
daB zumindest eine der beiden Walzen kein in Quer- 
schnitt kreisfOrmiges, sondern ein von der Kreisform 55 
abweichendes Profil besitzt, so daB sich kurz vor Errei- 
Chen der Klemmposition die Klemmkraft und/oder die 
AnpreBkraft der Walzen aneinander verst^rkt und dann 
in der Klemmposition geringfiigig wieder nachlaBt, so 
daB in der Klemmposition eine gesicherte Stellung vor- 60 
liegt, die sich von sich aus nicht unbeabsichtigt dffnen 
kann. In der Totpunkt-Stellung, das heiBt, kurz vor Er- 
reichen der Obertotpunkt-Stellung werden besiimmie 
Profilbereiche der Walzen mit maximalem Druck beauf- 
schlagt, insbesondere tntt eine elastische Verformung 65 
der Profilbereiche ein, wobei sich — wie bereits geschil- 
dert - dieser Druck in der Obertotpunkt-Stellung zu- 
mindest zum Teil wieder abbaut Diese Profilbereiche 
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beziehungsweise dieser Profilbereich kann einstuckig 
mit den Walzen beziehungsweise einer Walze ausgebil- 
det Oder als zus^tzliches, separates Teil vorgesehen sein. 

Nach einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel ist 
vorgesehen, daB der Profilbereich der einen Walze eine 
Nase oder Leiste und der Profilbereich der anderen 
Walze eine Andruckfl^che ist. Insbesondere ist die Nase 
beziehungsweise Leiste einstackig an der Walze ausge- 
bildet 

Zur Fixierung der Klemmposition kann der Walzen- 
antrieb eine Kniehebelanordnung aufweisen, die in eine 
Obertotpunkt-Stellung bringbar ist. 

Nach einer anderen Ausfuhrungsform kann der Wal- 
zenantrieb auch eine Rastanordnung aufweisen, die die 
Klemmposition fixiert. 

Die Betatigung des Walzenantriebs erfolgt bevorzugt 
mittels mindestens eines mit Steuerkurve versehenen 
Anlaufkorpers, der zur Beaufschiagung mindestens ei- 
nes Hebels des Walzenantriebs in dessen durch Zylin- 
derdrehung erzeugte Umlaufbahn einschwenkbar ist 
Insbesondere kann zur OberfQhrung des Walzenan- 
triebs von der Einzugposition in die Klemmposition ein 
Aniaufkdrper mit SchlieBkurve und zur OberfQhrung 
des Walzenantriebs aus der Klemmposition in die Aus- 
wurfposition ein Aniaufkdrper mit Offnungskurve ver- 
wendet werdea Das Einschwenken des Umlaufkorpers 
beziehungsweise der Umlaufkdrper in die Umlaufbahn 
erfolgt bevorzugt mit einem Pneumatikzylinder. Aus 
dem Vorstehenden wird deutlich, daB die Bet^tigung 
des Walzenantriebs aufgrund der Platienzylinderdre- 
hung, also im Betrieb der Rotationsdruckmaschine, er- 
folgt. 

Die Ruckfuhrung des Walzenantriebs aus der Aus- 
wurfposition in die Einzugsposition kann durch die 
Kraft einer Federanordnung des Walzenantriebs be- 
wirkt werden. 

Nach einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel ist vorge- 
sehen,, daB mindestens eine der Walzen mindestens ei- 
nen Anschlag zur Ausrichtung der Druckplatte. des 
Gummituchs oder dergleichen aufweist, der derart an- 
geordnet ist, daB er in der Plattenaufnahmeposition im 
Einschiebeweg des Randbereichs der Druckplatte liegt. 

Wie eingangs geschildert, kann es ausreichen, die 
Druckplatte lediglich in den Walzenzwickelbereich ein- 
zuschieben, so daB sie sich dort im Zwickel ausrichtet, 
der quasi wie ein Anschlag fOr eine hinreichend genaue 
Positionierung der Druckplatte dient. Diese Ausrich- 
tung erfolgt jedoch nur in Qngsrichtung (Druckrich- 
tung) der Druckplatte, nicht jedoch quer dazu, das heiBt, 
eine Seitenausrichtung liegt nicht vor. Die richtige Sei- 
tenposition wird somit durch eine mdglichst genaue Zu- 
fuhrung herbeigefuhrt. Aufgrund des zuvor beschriebe- 
nen, an mindestens einer der Walze vorgesehenen An- 
schlags laBt sich eine exakte Seitenausrichtung der 
Druckplatte — weitestgehend unabhslngig von der Zu- 
ftihrungsposition (zum Beispiel vorgegeben durch eine 
automatische Zufuhreinrichtung) - bewirken. ZusStz- 
lich Oder alternativ kann der Anschlag auch eine HuBerst 
exakte Parallelausrichtung der Druckplatte vornehmen. 
Dies ist bevorzugt dann gegeben, wenn der Anschlag als 
Anschlagstift ausgebildet ist, der die Mantelfl^che der 
Walze radial Oberragt und wenn die Druckplatte eine 
Ausricht-Ausnehmung zur Aufnahme des Anschlag- 
sliftes aufweist. Beim Zufuhren der Druckplatte tritt der 
Anschlagstift in die Ausricht-Ausnehmung ein, wodurch 
eine Seitenausrichtung erfolgt. In der Endposition des 
Zufuhrvorganges tritt der Anschlagstift dann zusatzlich 
gegen den Grund der Ausricht-Ausnehmung, wodurch 
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die Zufuhrbewegung beendet und die exakte Parallel- 
ausrichtung bewirkt wird. 

Vorzugsweise wird der Anschlag von mindestens 
zwei, in RIchtung der Langserstreckung der Walze von* 
einander beabstandete Anschlagstlfte gebildet. die mil 
entsprechenden Ausnehmungen der Druckplatte korre- 
spondieren. Dabei kann vorgesehen sein. daB nur einer 
der Anschlagstlfte die Seitenausrichtung der Druckplat- 
te vornlmmt, w^hrend der andere Anschlagstift mit seit- 
lichem Spiel in der zugehorigen Ausricht-Ausnehmung 
aufgenommen wird. Beide Anschlagstlfte tibernehmen 
die Parallelausrichtung, das heiQt, sie begrenzen die Ein- 
schubbewegung der Druckplatte. Die Seitenausrichtung 
mit nur einem Anschlagstift hat gegenuber einer Seiten- 
ausrichtung mit zwei Anschlagstlften den Vorteil, daQ 
keine Ausricht-Abweichungen aufgrund von maOiichen 
Toleranzen hinsichttich des AbstandsmaQes der beiden 
Anschlagstifte beziehungsweise der beiden Ausricht- 
Ausnehmungen auftreten konnen. 

Die Ausrichtung der Druckplatte mittels des An- 
schlags hat gegenuber der Ausrichtung im Zwickel der 
Walzen den Vorteil, dafi sie im wesentlichen von der 
Zufuhrungsstellung der Druckplatte unabhangig ist. ge- 
nauer erfolgt und daB auch unterschiedlich dicke Druck- 
platten stets die gleiche Position erhalten. Bei der Aus- 
richtung Jm Zwickei treten demgegenOber dOnnere 
Druckplatten weiter als dickere Druckplatten in den 
Zwickel ein. 

Die Zeichnungen veranschaulichen die Erfindung an- 
hand mehrerer Ausfuhrungsbeispiele und zwar zeigt: 

Fig. 1 einen mit Festspannvorrichtung versehenen 
Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine, wobei 
sich die Festspannvorrichtung in Einzugposition befin- 
det. 

Fig. 2 die Vorrichtung gemaB Fig. I, jedoch in 
Klemmposition, 

Fig. 3 die Vorrichtung der Fig. 1. jedoch in Auswurf- 
position, 

Fig. 4 einen Querschnilt durch eine Walzenanord- 
nung der Festspannvorrichtung. 

Fig. 5 einen Walzenantrieb far die Walzenanordnung 
der Fig. 4, wobei sich der Walzenantrieb in Einzugposi- 
tion befindet, 

Rg.6 eine Darstellung gemafi Fig. 5, jedoch in 
Klemmposition, 

Fig. 7 eine Darstellung gemaB Fig, 5. jedoch in Aus- 
wurf position, 

Fig. 8 einen Querschnitt durch den Plattenzylinder 
der Rotationsdruckmaschine, 

Fig. 9 eine Seitenansicht der Festspannvorrichtung, 

Fig. 10 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines Wal- 
zenantriebs in Einzugposition. 

Fig. 11 den Walzenantrieb der Fig. 10. jedoch in 
Klemmposition, 

Fig. 1 2 den Walzenantrieb der Fig. 1 0, jedoch in Aus- 
wurf position, 

Fig. 13 eine Schnittansicht des Waizenantricbs der 
Fig. 10 bis 12, 

Fig. 14 eine Seitenansicht eines Plattenzylinders mit 
Festspannvorrichtung im Querschnitt, 

Fig. 15 eine Delailansicht der Festspannvorrichtung 
gemaB Fig. 14, 

Fig. 16 eine Schnittansicht eines weiteren Ausfiih- 
rungsbeispiels einer Festspannvorrichtung, 

Fig. 17 die Festspannvorrichtung der Fig. 16 in Ein- 
zugposition, 

Fig. 18 die Festspannvorrichtung der Fig. 16 in 
Klemmposition, 
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Fig. 19 die Festspannvorrichtung der Fig. 16 in Aus- 
wurfposition und 

Fig. 20 eine mit Anschlag versehene Ausrichtvorrich- 
tung zum Ausrichten der Druckplatte relativ zur Fest- 

5 spannvorrichtung. 

Die Fig. I zeigt - in schematischer Darstellung - 
einen Querschnitt durch einen Plattenzylinder 1 einer - 
nicht dargestellten - Rotationsdruckmaschine. Der 
Plattenzylinder 1 weist eine Ausnehmung 2 auf. in der 

to eine Vorrichtung 3 zum Festspannen des Randbereichs 
4 einer Druckplatte 5 angeordnet ist. 

Die Erfindung ist jedoch nicht auf einen Plattenzylin- 
der und die Befestigung einer Druckplatte beschrankt, 
denn es kann zum Beispiel auch das Gummituch eines 

IS Gummituchzylinders mit Hilfe der erfindungsgem^Qen 
Vorrichtung festgespannt werden. 

Die Vorrichtung 3 weist eine Walzenanordnung 6 auf. 
Diese besteht aus zwei parallelen, drehbaren, zueinan- 
der beabstandet angeordneten Walzen 7 und 8. 

20 Zwischen sich bilden die Walzen 7 und 8 einen Wal- 
zenspatt 9 aus. 

Die Walzen 7 und 8 sind urn ihre LSngsmittelachsen 
10 beziehungsweise 1 1 drehbar gelagert. Ihre Mantelfla- 
chen sind als Walzenprofile ausgebitdet. wobei die Wal- 

25 ze 7 mindestens einen Vorsprung 12 und die Walze 8 
mindestens eine Vertiefung 13 besitzt GemaB Fig. 4 
besitzt der Vorsprung 12 etwa einen rechteckfdrmigen 
GrundriB; er erhebt sich iiber die ansonsten zylindrische 
Mantelfl&che 14 der Walze 7. Ferner ist die Walze 7 mit 

30 mindestens einem Auswurf finger 15 versehen. Die Ver- 
tiefung 13 der Walze 8 ist durch eine Stufe 16 gebildet, 
die eine Radialwand 17 und eine ebene Sekantenwand 
18 aufweist. 

In der in der Fig. 4 dargestellten Stellung der Walzen 
35 7 und 8 hintergreift der Vorsprung 12 die Stufe 16 der- 
art, daB die Seitenwand 19 des Vorsprungs 12 mit gerin- 
gem Abstand zur Radialwand 17 und die Stirnwand 20 
des Vorsprungs 12 mit geringem Abstand zur Sekanten- 
wand 18 liegt 

40 Zum Festspannen des Randbereichs 4 der Druckplat- 
te 5 wird diese w^hrend des Stillstands oder langsamer 
Drehung (Bewegungspfeil 21) des Plattenzylinders 1 
derart zur Vorrichtung 3 gefuhrt. daB der Rand in den 
Zwickel zwischen den Walzen 7 und 8 eintaucht und 

45 aufgrund entsprechender, gegenlSufiger Drehung der 
beiden Walzen 7 und 8 im Walzenspalt 9 klemmend 
aufgenommen wird. Die Drehrichtungen der Walzen 7 
und 8 sind mittels der Pfeile 22 und 23 angedeutet 
Die Fig. 2 zeigt die Walzenposiiionen nach dem Ein- 

50 Ziehen der Druckplatte 5. Die Walzen 7 und 8 befinden 
sich in Klemmposition. Hierbei ist der Randbereich 4 
derart weit zwischen den Walzen 7 und 8 klemmend 
aufgenommen, daB er auf der Sekantenwand 18 im we- 
sentlichen vollflachig aufliegt. Durch den Vorsprung 12 

55 und die Vertiefung 13 der Walzen 7 und 8 wird in den 
Randbereich 4 der Druckplatte 5 eine S-formige Ab- 
winklung 24 eingepragt Hierdurch ist der Randbereich 
4 unverrQckbar gehalten. 
In der Klemmposition der Fig. 2 legt sich die Druck- 

M platte 5 straff gespannt an die Zylindermantelflache 25 
des Plattenzylinders 1 an. Der Einfachheit halber ist in 
Fig. 2 nur ein Teilbereich der Druckplatte 5 dargcstellt. 
Ferner kann auch der andere Randbereich der Druck- 
platte 5 in einer entsprechenden Vorrichtung 3 gehalten 

65 sein, die sich ebenfalls in der Ausnehmung 2 befindet 
(nicht dargestellt)- Es ist jedoch auch mdglich, daB nur 
der dem Druckanfang zugeordnete Randbereich 4 der 
Druckplatte 5 festgeklemmt wird und daQ der dem 
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Druckende zugeordnete Randbereich der Druckplatte 5 uber eine Welle 59 ein Zahnsegment 60 anireibt Das 

nicht fcstgespannt wird. Zahnsegmeni 60 kammt - gemSB Fig. 8 - mil einem 

Soil - zum Beispiel nach Beendigung eines Druck- Zwischenzahnrad 61, das iiber eine nicht naher darge- 

auftrags - die Druckplatte 5 automatisch vom Flatten- stellie Wirkverbindung die gegenlaufigen Drehungen 

zylindcr 1 entfemt werden. so werden die Walzen 7 und 5 der Walzen 7 und 8 herbeifOhrt. Aus der Fig. 9 ist er- 

8 der Walzenanordnung 6 in die in der Fig. 3 wiederge- sichtlich, daB sich die Walzen 7 und 8 Uber die gesamte 

gebene Position gedreht Die Drehrichtungen der Wal- Unge des Plattenzylinders I erstrecken und daO - 

zen 7 und 8, sind mit den Pfeilen 26 und 27 angedeutet. Uber die Lange verteilt - mehrere Auswurffinger 15 an 

Bei der Drehung wird der Randbereich 4 der Druckplat- der Waize 7 vorgesehen sind. 

te 5 von den Walzen 7 und 8 freigegeben, wobei die 10 Sollen nun die Walzen 7 und 8 aus ihrer Einzugposi- 

Drehung der Walzen 7 und 8 Qber die Stellung der tion in die Klemmposition verdreht werden» so wird die 

Einzugposition (Fig. 1) hinaus derart weil erfolgt, dafl Rolle 41 des Doppelhebels 33 von einem maschinenge- 

der Auswurffinger 15 unter den Randbereich 4 faBt und stellfesien. mit Steuerkurve 62 versehenen Anlaufk6r- 

diesen aus der Ausnehmung 2 herausbefdrdert Zusatz- per 63 beaufschlagt. Durch die Drehung des Plaitenzy- 

lich kann ein Fuhrungsrechen 28 vorgesehen sein, der 15 iinders 1 gelangt der mitiels eines Pneumatikzylinders 

mit einer Auflaufschrage 29 versehen ist» auf der - 64 ausgeschwenkte Anlaufkdrper63 in die Umlaufbahn 

aufgrund der Zylinderdrehung - die Druckplatte 5 auf- der Rolle 41, so daB - gegenuber der Stellung in Rg. 5 

lauft und so von dem Plattenzylinder 1 wegbewegt wird. - der Doppelhebel 33 in Uhrzeigerrichiung urn den 

Fur den Auswurffinger 15 weist die WaIze 8 einen enl- Drehpunkt 36 verschwcnkt wird. Hierdurch wird der 

sprechenden Einschnitt 30 auf, so daB es bei der Walzen- 20 Lenker 34 urn das Gelenk 46 unter Mitnahme des Wip- 

drehung nicht zu einer KollisionkommL penhebels 35 derart verschwenkt, daB das Gelenk 46 

Die GroBe des Walzcnspalts 9 ist derart auf die Dicke eine Obertoipunkt-Stellung gegenuber dem Gelenk 46 

der Druckplatte 5 mittels einer nicht dargesiellten Vor- und dem Drehpunkt 36 einnimmt. Hierdurch wird der 

richtung einstellbar, dafi die Walzen 7 und 8 in der Doppelhebel 33 in seiner Stellung gemSB Fig. 6 fixiert. 

Klemmposition aufgrund der Klemmkrafie elastisch 25 Aufgrund der Schwenkbewegung des Doppelhebels 33 

verformt werden, wobei auch die Druckplatte 5 ela- ist der Wippenhebel 35 unter Drehung des Zahnrades 

stisch und/oder plastisch verformt wird. 50 in die in der Fig. 6 wiedergegebene Stellung verdreht 

Fur die Drehung der Walzen 7 und 8 ist ein Walzen- worden. Die Position des Zahnrades 50 enispricht der 

antrieb 31 am Plattenzylinder 1 vorgesehen. Der Wal- Klemmposition der Walzen 7 und 8. Die Rolle 55 hat 

zenantrieb 31 ist in der Fig. 5 in seiner Einzugposition 30 sich unter Spannung der Zugfeder 58 aus ihrer Positio- 

wiedergegeben. Der Walzenantrieb 31 weist eine Knie- niermulde 54 herausbewegt. Da sich die Kniehebelan- 

hebelanordnung 32 auf. Diese wird von einem Doppel- ordnung 32 jedoch in ihrer Obertotpunkt-Stellung be- 

hebel 33, einem Lenker 34 und einem Wippenhebel 35 findet, ist die Rolle 55 nicht in der Lage, den Wippenhe- 

gebildet. Der Doppelhebel 33 ist um einen Drehpunkt bei 35 in die Stellung gemaO Fig. 5 zuruckzudrehen. 

36 schwenkbar am Plattenzylinder 1 gelagert Der Wip- 35 Soil aus der Klemmposition (Fig. 6) die Auswurfposi- 

penhebel 35 ist um einen Drehpunkt 37 ebenfalls tion der Walzen 7 und 8 herbeigefuhrt werden, so muB 

schwenkbar am Plattenzylinder 1 gelagert In einem der Walzenantrieb 31 in die Stellung der Fig. 7 ver- 

Endbereich 38 des Doppelhebels 33 ist eine Zugfeder 39 bracht werden. Dies erfolgt mittels eines weiteren An- 

mit einem Ende befestigt, dessen anderes Ende an einem laufkdrpers 65, der von einem Pneumatikzylinder 66 

Stift 40 des Plattenzylinders 1 gehalten ist. Im Endbe- 40 derart verschwenkt wird, daB seine Steuerkurve 67 in 

reich 38 ist ferner eine Rolle 41 angeordnet Der andere Wirkung mit der Rolle 52 tritt Hierdurch wird der Dop- 

Endbereich 42 des Doppelhebels 33 ist iiber ein Gelenk pelhebel 33 in Gegenuhrzeigerrichtung um den Dreh- 

43 mit dem einen Ende 44 des Lenkers 34 verbunden. punki 36 verschwenkt, wodurch die Obertotpunkt-Stel- 

Das andere Ende 45 des Lenkers 34 steht iiber ein Ge- lung der Kniehebelanordnung 32 aufgehoben wird. 

lenk 46 mit dem einen Arm 47 des Wippenhebels 35 in 45 Ober den Lenker 34 wird der Wippenhebel 35 derart 

Verbindung. Am Ende des anderen Arms 48 des Wip- weit in Uhrzeigerrichtung verschwenkt, daB Uber das 

penhebels 33 ist eine Zahnung 49 ausgebildet, die mit Zahnrad 50, die Welle 59, das Zahnsegment 60, das Zwi- 

einem Zahnrad 50 kammt. Im Schwenkbereich des End- schenzahnrad 61 und weitere Ubertragungsglieder die 

bereichs 38 des Doppelhebels 33 ist ein Anschlag 51 am Walzen 7 und 8 iiber die Einzugposition hinaus in die 

Plattenzylinder 1 vorgesehen. Das Gelenk 43 trSgt eine 50 Auswurfposition verdreht werden. Ist die Druckplatte 5 

Rolle 52. Die Seitenfiache 53 des Wippenhebels 35 ist ausgeworfen, so schwenkt der Anlaufkorper 65 zuriick, 

mit einer Positioniermulde 54 versehen, in die eine Rolle wodurch der Wippenhebel 35 aufgrund der Kraft der 

55 eines Doppelhebels 56 eingreift, der um einen Dreh- Zugfeder 58 mittels der Rolle 55 in die Positioniermulde 

punkt 57 schwenkbar am Plattenzylinder 1 gelagert ist 54(Einzugstellung gemaB Fig. 5) zuriickgedreht wird. 

und deren der Rolle 55 gegenijberliegender Endbereich 55 Es sei noch erwihnt, daB in der Stellung der Fig. 6 

mittels einer Zugfeder 58 in Uhrzeigerrichtung (Fig. 5) (Klemmposition) der Endbereich 38 des Doppelhebels 

vorgespannt wird. Die Zugfeder 39 spannt den Doppel- 33 bis gegen den Anschlag 51 verschwenkt wird. 

hebel 33 ebenfalls in Uhrzeigerrichtung vor. Die Fig. 10 bis 13 zeigen ein weiieres AusfOhrungs- 

Aufgrund der Positioniermulde 54, in die die Rolle 55 beispiel eines Walzenantriebs 31, der keine Kniehebel- 

mittels der Zugfeder 58 hineingedrUckt wird, nehmen eo anordnung, sondern eine Rastanordnung 68 aufweist. 

die verschiedenen Hebel des Walzenantriebs 31 die in Der Plattenzylinder 1 weist hierzu einen Schwenkhebel 

der Fig. 5 wiedergegebenen Stellungen ein. Der Wip- 69auf,derum einen Drehpunkt 70 gelagert ist. Am Ende 

penhebel 35 dreht dabei das Zahnrad 50 in eine definier- eines Betatigungsarms 71 weist der Schwenkhebel 69 

te Position, die die Walzen 7 und 8 der Walzenanord- eine Rolle 72 auf. Ferner ist der Schwenkhebel 69 mit 

nung 6 in die Einzugposition dreht. Die Fig. 8 und 9 65 einer Zahnung 73 versehen, die mil einer Gegenzah- 

verdeutlichen, wie eine Drehung des Zahnrades 50 auf nung 74 eines Hebels 75 kammt. Der Hebel 75 ist um 

die Walzen 7 und 8 der Walzenanordnung 6 iibertragen einen Drehpunkt 76 schwenkbar am Plattenzylinder 1 

wird. Die Fig. 9 zeigt links auBen das Zahnrad 50, das gelagert. Eine dem Drehpunkt 76 zugeordnete Welle 77 
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isi mil der Welle 59 (Fig. 9) verbunden. Ein Verschwen- linder I und damil zur Walze 8 quer zur Ungserstrek- 

ken des Hebels 75 fuhrt somit zu einer entsprechenden kung der Walzen 7, 8 verlagerbar. Hierzu sind in der 

Drehung der Walzen 7 und 8 der Walzenanordnung 6. Ausnehmung 2 mindcstens zwei in Richtung der Langs- 

An seinem freien Ende 78 tragt der Rebel 75 einc Rolle erstreckung der Walzc 8 voneinander beabsiandete La- 

79. Das freie Ende 78 kann ferner mit einem Doppeihe- 5 gerbdcke 102 angeordnet An diesen Ugerbdcken 102 

bel80zusammenwirken,derumeinen DrehpunktSl am ist die Walze 8 drehbar gelagert. An einem Seitenbe- 

Plattenzylinder 1 gelagert ist, wobei der derii Hebel 75 reich 103 jedes Lagerbocks 102 ist die Federanordnung 

abgewandte Arm 82 mitiels einer nur als Strichpunktii- 101 angeordnet, die jeweils mit einem Lagerbock 104 

nie 83 dargestellten Zugfeder in Uhrzeigerrichtung vor- derart zusammenwirkt, daO sich die von den Lagerbbk- 

gespannt wird In der in der Fig. 10 wiedergegebenen 10 ken 104 getragene Walze 7 relativ zur Walze 8 elastisch 

Stellung liegt der Doppelhebel 80 gegen einen ortsfe- nachgiebig verlagern laBt Im Seitenbereich 103 ist hier- 

sien Anschlag 84 an. zu in eine Sack-Gewindebohrung 105 ein Gewindebol- 

In bezug auf den Drehpunkt 70 des Schwenkhebels 69 zen 106 eingeschraubt, der mit einem freien Bereich aus 

liegen auf seiner einen Seite der Betatigungsarm 71 und der Sack-Gewindebohrung 105 herausragt Auf diesen 

auch die Zahnung 73. Auf der anderen Seite weist der 15 freien Bereich ist die Federanordnung 101 aufgesteckt, 

Schwenkhebel 69 einen Rastzahn 85 auf. Dieser wirkt die als Spiraldruckfeder 107 ausgebildei ist, Ferner ist 

mit einem Rasthebel 86 zusammen, der drehfest mit der Lagerbock 104 mit einer Durchgangsbohrung 108 

einem daruberliegenden Doppelhebel 87 verbunden ist versehen, die von dem Gewindebolzen 106 durchdrun- 

Der eine Arm 88 des Doppelhebels 87 tr^gt eine Roile gen ist Zur Sicherung sind zwei Kontermutiern 109 auf 

89; an dem anderen Arm 90 greift eine Zugfeder 91 an, 20 das Ende des Gewindebolzens 106 aufgeschraubt, die 

die den Doppelhebel 87 in Oegenuhrzeigerrichtung vor- unter Zwischenschaltung einer mit Fase versehenen 

spannt Die Zugfeder 91 ist in der Fig. 10 nur als Strich- Unterlegscheibe 130 mit dem entsprechenden Lager- 

punktlinie wiedergegeben, jedoch in der Fig. 1 1 real bock 104 unter Zusammenpressen der Spiraldruckfeder 

dargestellt 107 zusammenwirken. 

Die Fig. 10 gibt die Einzugposition des Walzenan- 2s Die Spiraldruckfeder 107. die sich zwischen den La- 

triebs 31 wieder. Zur Oberfiihrung in die Klemmposi- gerbocken 102 und 104 befindet, bewirkt, daQ sich die 

tion gemaB Fig. 1 1 wird die Rolle 72 des Schwenkhebels elastisch nachgiebige Lagerung der Walze 7 relativ zur 

69 mittels eines (nicht dargestellten) Anlaufkbrpers be- Walze 8 einstellt Zur Fuhrung des Lagerbocks t04 sind 

aufschlagt, so daQ der Schwenkhebel 69 in Uhrzeiger- beidseitig je eine Fiihrungswand 110 am Lagerbock 102 

richtung verschwenkt und iiber seine Zahnung 73 den 30 ausgebildet, die zwar eine Verlagerung der Walze 7 

Hebel 75 mitnimmt, der iiber seine Welle 76 die Walzen quer zu ihrer LSngserstreckung erlauben, jedoch ein 

7 und 8 in die Klemmposition verdreht In der Klemm- Verdrehen des Lagerbocks 104 verhindera 

position rastet der Rasthebel 86 hinter den Rastzahn 85, Wird nun eine Druckplatte in etwa radialer Richtung 

so daB diese Stellung fixiert wird. dem Plattenzylinder 1 zugefuhrt, so tritt sie in den Zwik- 

Soll aus der Klemmposition (Fig. 11) die Auswurfpo- 35 kel zwischen die beiden Walzen 7 und 8 ein und wird 

sition (Fig. 12) eingenommen werden, so wird die Rolle dann aufgrund eines eine Walzendrehung bewirkenden 

89 des Doppelhebels 87 derart beaufschlagt, daB der Antriebs zwischen die Walzen 7 und 8 etngezogen. Da* 

Rasthebel 86 den Rastzahn 85 freigibt, wobei gleichzei- bei weitet sich aufgrund der Dicke der Druckplatte der 

tig ein entsprechender Anlaufkdrper die Rolle 79 des Spalt zwischen den beiden Walzen 7 und 8 auf, was 

Hebels 75 derart beaufschlagt, daB die Stellung in der 40 aufgrund der elastischen Lagerung moglich ist Durch 

Fig. 12 eingenommen wird. Dabel verschwenkt der He- diese elastische Lagerung wird gleichzeitig die Klemm- 

bel 75 in Uhrzeigerrichtung und nimmt den vorgespann- kraft bewirkt, mit der der Randbercich der Druckplatte 

ten Doppelhebel 80 mit zwischen den Walzen 7 und 8 gehalten ist Da der Lager- 

Ist die Druckplatte 5 ausgeworfen, so wird die Rolle bock 104 mit Spiel auf dem Gewindebolzen 106 lagert, 

79 des Hebels 75 freigegeben. wodurch der Doppeihe- 45 ist eine relative Kippbewegung zum Lagerbock 102 

bel 80 aufgrund der Zugfeder (Strichpunktlinie 83) in die moglich, die die elastisch nachgiebige Lagerung der 

Stellung gemaB Fig. 10 zuriickgefuhrt wird. Damit neh- Walzen 7 und 8 zueinander schafft 

men die Walzen 7 und 8 wieder ihre Einzugposition ein. Anhand der Fig. 16 soil nachfolgend eine in der 

Die Fig. 13 verdeutlicht den Aufbau des Walzenan- Klemmposition der Vorrichtung 3 vorhandene Uberiot- 

triebs 31 der Fig. 10 bis 12 nochmals aus der Seitenan- 50 punkt-Stellung der Walzen 7, 8 beschrieben werden, die 

sicht eine unbeabsichtigte Aufhebung der Klemmposition 

Die Fig. 14 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel ei- verhindert Hierzu weist die Walze 7 einen Profilbereich 

ner Vorrichtung 3 zum Festspannen des Randbereichs 1 1 1 auf, der als leistenfdrmige Nase 1 12 ausgebildet ist 

einer Druckplatte oder dergleichen. Die Vorrichtung 3 An der anderen Walze 8 ist ein Profilbereich 113 vorge- 

weistWalzen7und8auf,dieinLangserstreckungparal- 55 sehen, der eine AndriickflUche 114 bildet Wird nun 

lei zueinander drehbar gelagert angeordnet sind. Die durch Drehung der Walzen in Richtung der in der 

beiden Walzen 7 und 8 befinden sich in einer Ausneh- Fig. 16 cingezeichneten Pfeile die Druckplatte 5 eingc- 

mung 2 eines Plattenzytinders 1 und sind derart relativ zogen, so tritt die Stirnfl^che der Nase 112 kurz vor 

zueinander elastisch nachgiebig gelagert daB die Erreichen der Klemmendposition mit maximalem 

Klemmkraft zum Halien der Druckplatte durch das eo Druck, insbesondere mit elastischer Verformung der 

Nachgeben der Lagerung aufgebracht wird. Profilbereiche 111, 113, gegen die Andruckflache 114. 

Die elastisch nachgiebige Lagerung ist mittels einer Dieser Druck verringert sich beim Weiterdrehen der 

Federanordnung 101 erzielt Wahrend die Lagerung der Walzen 7 und 8 in die Klemmposition, so daB die zuvor 

Walze 8 "starr", ist das heiBt sie kann ihre Position rela- eingenommene Totpunkt-Stellung in eine Obertot- 

tiv zum Plattenzylinder 1 nicht verandern, sondern sich 65 punkt-Stellung ubergeht In dieser Position ist die 

lediglich um ihre Langsachse drehen, ist die Walze 7 Druckplatte 5 fest zwischen den Walzen 7 und 8 einge- 

aufgrund der von der Federanordnung 101 gebildeten klemmt und aufgrund der Obertotpunkt-Stellung eine 

elastisch nachgiebigen Lagerung relativ zum Plattenzy- Art Verriegelung der Walzenpositionen geschaffen. le 
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nach Ausfuhrungsform kdnnen Nase 112 und AusdrOck- 
flache 114 direkt oder unter Zwischenschaltung der 
Druckplaite gegeneinandertreten. 

Die Fig. 17, 18 und 19 zeigen das Einziehen einer 
Druckplatte 5, das Fahren in die Klemmposition sowie s 
die Stellung der Walzen 7, 8 in Auswurfposition. Die 
Zuftihrung der Druckplatte 5 erfolgt etwa radial zum 
Plattenzylinder 1 in den Walzenzwickel hinein, wobei 
gem&B dem in den Fig. 17 bis 20 dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel an der Waize 8 ein Anschlag 115 vorgese- lo 
hen ist, der aus zwei in Richtung der Langserstreckung 
der Walzen 7, 8 voneinander beabstandeten Anschlag- 
stiften 116» 117 besteht Jeder Anschlagstift 116. 117 
weist einen durchmesserkleineren Schaft 118 und einen 
durchmessergrdfleren Kopf 119 auf. Der Schafl 118 ist 15 
im Klemmsiiz in einer entsprechenden Bohrung 120 der 
Walze 8 gehalten. Der Kopf 119 Oberragt radial die 
Mantelwand der Walze und liegt in der Plattenaufnah- 
meposition derart im Einschiebeweg des Randbereichs 
der Druckplatte 5. daB entsprechende Ausricht-Ausneh- 20 
mungen 121 der Druckplatte 5 den jeweiligen Kopf 119 
aufnehmen. Bel den Ausricht-Ausnehmungen 121 ban* 
delt es sich um randoffene Ausnehmungen, deren Breite 
dem Durchmesser des Kopfes 119 des Anschlagstiftes 
1 16 entsprechen. Der vorzugsweise bogenformig ausge- 25 
bildete Grund 122der Ausricht-Ausnehmungen 121 bil- 
det Endanschlage, die das Einfuhren der Druckplatte 5 
begrenzea Der Kopf 119 des Anschlagstiftes 117 ist 
derart mit Abflachungen 123 versehen, daB er mit seitli- 
chem Spiel in der zugehdrigen Ausricht-Ausnehmung 30 
121 aufgenommen wird. Der Kopf 119 des Anschlag- 
stiftes 116 hingegen weist einen kreisfdrmigen Quer- 
schnitt auf und wird paBgenau, also ohne seitiiches Spiel, 
in der zugehorigen Ausricht-Ausnehmung 121 aufge- 
nommen. Beim Einbringen der Druckplatte 5 wird diese 35 
aufgrund der Anschlagstifte 116, 117 sowie der Aus- 
richt-Ausnehmungen 121 in Umfangsrichtung, parallel- 
und seitenausgerichtet, so daB eine exakte Passergenau- 
igkeitgegebenist. 

Wahrend die Rg. 17 die Plattenaufnahmeposition 40 
zeigt, ist in Fig. 18 bereits der EinfOhrvorgang des Rand- 
bereichs der Druckplatte 5 in den Walzenzwickel abge- 
schlossen und es hat eine Drehung der Walzen 7. 8 zum 
Halten der Druckplatte 5 in der Klemmposition stattge- 
funden. 45 

In der Fig. 18 ist ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel 
eines bereits zuvor erwShnten Auswurffingers 15 er- 
kennbar. Der Auswurffinger 15 weist einen ebenen Be- 
festigungssteg 123 auf. der an einer entsprechenden Fla- 
che der Walze 7 befestigt ist Ober einen s-f6rmigen 50 
Bogen 124 geht der Auswurffinger 15 in einen Mittel- 
steg 1 25 Qber, der unter einem spilzen Winkel zum Befe- 
stigungssteg 123 verlauft Vom Mittelsteg 125 ist etwa 
rechtwinklig ein Auswurfsteg 126 abgebogen. 

Soil die Druckplatte gemUB Fig. 1 9 ausgeworfen wer- 55 
den, so drehen die Walzen 7, 8 in die Auswurfposition, 
wobei der Auswurffinger 15 in eine Position ver- 
schwenkt, in der der Auswurfsteg 1 16 etwa fl&chig die 
Unterseite der Druckplatte 5 beaufschlagt und den 
Randbereich der Druckplatte 5 vom Plattenzylinder 1 60 
abhebt. 

Patentanspruche 

I, Vorrichtung zum Festspannen des Randbereichs 65 
einer Druckplatte, eines Gummituchs oder derglei- 
chen an einem Zylinder einer Rotationsdruckma- 
schine mit einer in einer Ausnehmung des Zylinders 
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befindlichen Walzenanordnung, bei der durch Wat- 
zendrehung das Festspannen der Druckplatte vor- 
genommen wird, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Walzenanordnung (6) zwei parallele, drehbare, zu- 
einander derart beabstandete Walzen (7, 8) auf- 
weist, daB sie aufgrund ihrer Drehung im zwischen 
sich gebildeten Walzenspalt (9) die Druckplatte (5) 
einziehen und don zwischen ihren MantelwSnden 
klemmend aufnehmen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die GrdBe des Walzenspalts (9) derart 
auf die Dicke der Druckplatte (5) abgestimmt ist, 
daB die Walzen (7,8) mit elastischer Walzenverfor- 
mung die Druckplatte (5) mit plastischer und/oder 
elastischer Druckplaitenverformung aufnehmen. 
3; Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB zumin- 
dest eine der Walzen (7, 8) relativ zur anderen Wal- 
ze (8, 7) derart elastisch nachgiebig geiagert ist. daB 
die gesamte oder zumindest ein Anteil der den ent- 
sprechenden Randbereich (4) der Druckplatte (5) 
beaufschlagenden Ktemmkraft durch das Nachge- 
ben der Lagerung aufgebracht wird. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die elasti- 
sche Nachgiebigkeit der Lagerung mittels einer Fe- 
deranordnung (101) erzielt ist 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet daB zumin- 
dest eine der Walzen (7. 8) an Lagerbocken (104) 
drehbar geiagert ist wobei die Lagerbocke (104) 
zum Aufbringen der Klemmkraft elastisch nachgie- 
big befestigt siiid. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die Dre- 
hung der Walzen (7, 8) mit einem Walzenantrieb 
(31) erfolgt 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB die Wal- 
zen (7, 8) tiber den Walzenantrieb (31) derart ge- 
koppelt sind, daB sie sich gegenl^ufig zueinander 
drehen. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zumin- 
dest eine der Walzen (7, 8) mindestens einen Aus- 
wurffinger (15) aufweist der, bei einer aus der 
Klemmposition bis Uber die Einzugposition hinaus 
erfolgenden Drehung bis in eine Auswurfposition 
den Randbereich (4) der Druckplatte (5) uber die 
Mantelflache des Zylinders (Plattenzylinder 1) zum 
vorzugsweise automatischen Auswerfen hebt 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB die Plat- 
ten (7, 8) Walzenprofile aufweisen, wobei die eine 
Walze (7) mindestens einen Vorsprung(12) und die 
andere Walze (8) mindestens eine den Vorsprung 
(12) derart aufnehmende Vertiefung (13) aufweist 
daB in der Klemmposition der Druckplatte (3) eine 
Abwinklung (24) eingepragt wird 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB die Profi- 
le der Walzen (7, 8) — im Querschnitt betrachtet - 
derart ausgebildet sind, daB in der Klemmposition 
eine Obertolpunkt-Stellung vorliegt 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet daB in der Totpunkt-Stellung Profil- 
bereiche (111, 113) der Walzen (7. 8) mit Druck, 
insbesondere elastischer Verformung der Profilbe- 
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reiche (111, 113), direkt oder unter Zwischenschal- 
tung der Druckpiatte (5) gegeneinander treten, wo- 
bei sich dieser Druck in der Obertotpunkt-Siellung 
zumindest zum Teil wieder abbaui. 

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 5 
Anspruche, dadurch gekennzeichnei, daB der Pro- 
filbereich (111) der einen Waize (7) eine Nase (112) 
Oder Leiste und der Profi)berelch(l13)der anderen 
Waize (8) eine AndrUckfl^che (1 14) ist 

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 10 
Anspruche. dadurch gekennzeichnei, daQ die Nase 
(112) beziehungsweise Leiste einstflckig mil der 
Waize (7) ausgebiidet ist. 

14. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB der Wal- 15 
zenantrieb (31) eine Kniehebelanordnung (32) auf- 
weist, die in einer Obertotpunkt-Stellung die 
Klemmposition fixiert 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet. daB 20 
der Walzenantrieb (31) eine Rastanordnung (68) 
aufweist,diedie Klemmposition fixiert. 

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Betl- 
ligung des Walzenantriebs (31) mittels mindestens 25 
eines maschinengestellfesten, mit Steuerkurve (62, 
67) versehenen Anlaufkdrpers (63. 65) erfolgt, der 
zur Beaufschiagung mindestens eines Hebels des 
Walzenantriebs (31) in dessen durch Zylinderdre- 
hung erzeugte Umtaufbahn einschwenkbar ist. 30 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die Riick- 
fiihrung des Walzenantriebs (31) aus der Auswurf- 
position'in die Einzugposition durch die Kraft einer 
Federanordnung (Zugfeder 58, Zugfeder 83) er- 35 
folgt. 

18. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daO minde- 
stens eine der Waizen (7, 8) mindestens einen An- 
schlag (115) zur Ausrichtung der Druckpiatte (5), 40 
des Gummituches oder dergleichen aufweist, der 
derart angeordnet ist, daB er in der Plattenaufnah- 
meposition im Einschiebeweg des Randbereichs (4) 
der Druckpiatte (5) liegt 

19. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 45 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der An- 
schlag (115) eine Parallelausrichtung der Druck- 
piatte (5) zur Langsersteckung der Waizen (7, 8) 
vornimmt. 

20. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 50 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der An- 
schlag (115) eine Seitenausrichtung der Druckpiat- 
te (5), also quer zur Richtung der Uingsersteckung 
der Waizen (7, 8), vornimmt. 

21. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 55 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der An- 
schlag (115) als mindestens ein Anschlagstift (116, 
117) ausgebiidet ist, der die Mantelwand der Waize 
(8) radial tiberragt. 

22. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden eo 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Druckpiatte (5) mindestens eine Ausricht-Ausneh- 
mung (121) zur Aufnahme des Anschlagstiftes (1 16, 

11 7) aufweist. 

23. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 65 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der An- 
schlag (115) von mindestens zwei, in Richtung der 
Ungsersteckung der Waizen (7, 8) voneinander be- 
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abstandete Anschlagstifte (1 16. 1 17) gebitdet isL 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB beide Anschlagstifte (116. 117) 
die Parallelausrichtung der Druckpiatte (5) und daB 
einer der Anschlagstifte (1 16) die Seitenausrichtung 
der Druckpiatte (5) vornimmt 

25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB einer der 
Anschlagstifte (117) mil seitlichem Spiel in der zu- 
gehorigen Ausricht-Ausnehmung (121) aufgenom- 
men wird. 
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Abstract of W09215457 

The invention concerns a device for holding the edge of a printing plate, rubber sheet or similar object on 
a cylinder of a rotary printing access. The device has, located in a recess in the cylinder, a roller assembly 
with which the printing plate is clamped in place by rotation of the rollers. The device is characterized in 
that the roller assembly (6) comprises two parallel, rotatable rollers (7, 8) located a distance apart such 
that, when they rotate, they draw the printing plate (5) into the nip (9) between the rollers where the 
printing plate is held firmly in place between the roller surfaces. 
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